第一部分


重庆大江杰信锻造有限公司

比价定源邀请书

根据我公司生产经营的需求，为达到热模锻压力机下模座一套采购项目综合性价比最优，现我公司诚邀具备承接该项目能力的资信良好的合作资源参加比价定源竞争。热忱欢迎各合作资源积极参与！衷心期待诚信合作！

一、邀请比价定源内容

项目名称：热模锻压力机下模座一套采购项目；相关要求见附页《热模锻压力机下模座技术要求》，请来厂看图并咨询项目具体要求。

二、报价方资格及资料报交要求

（一）报价方必须具有一般纳税人资格，注册资金要求≧100万元。

（二）报交法人代表授权委托书（签字并加盖公章）；

（三）报交企业法人营业执照复印件(加盖公章）；

（四）涉及安全、环保物资的须提交《许可经销委托证书》复印件(加盖公章）（原件备查）。

（五）报交报价资料（加盖公章的纸制资料）

三、报价要求

为确保比价定源活动的正常进行、合同的正常履行，防止恶意竞争，保障各方的合法权益，报价方应遵循以下报价要求：

（一）需到现场报价的单位，必须严格按照我公司安全管理等相关制度执行，向我公司提交相关资质证书和文件，通过我公司审核后，必须由我公司相关工作人员带入现场。 

          联系人、电话：郭先生13983600648

    （二）报价文件获取办法：请参与报价的单位或授权人在我公司网站（www.cqdjjx.com)上获取报价文件或持授权委托书于 2021 年12月22日前到重庆大江杰信锻造有限公司采购部领取报价文件及相关资料。

（三）报价均以元为单位、取整数，否则无效；报价为含税价（含13%税）含运输费；报价方须注明产品交付时间、付款方式等，检查确认后，加盖公章。

（四）报价文件保密性要求
   1、报价方须做好填报环境等客观条件的保密性防护。

   2、报价方须将报价表单独密封，密封后在密封处加盖公章，并在信封上注明“报价表，请于比价定源时启封”字样。

   3、报价方应将所需报交文件一并装入信封内，密封后在密封处加盖公章。
   4、报价方应选择正规快递公司投递或投交到我公司内可监控区域的专用双锁报价箱中。

（五）报价文件有效性要求

   1、报价方应在报价文件的封面上注明：报价项目的物资名称（热模锻压力机下模座一套采购项目）、报价方信息（单位名称、地址、联系人及联系方式等），并在报交截止时间内将报价文件投交至我公司指定接收处，否则无效。

报价文件报交截止时间： 2021年12月 22日。
      报价文件指定接收处：

      通讯地址：重庆市巴南区鱼洞大江西路自编804号重庆大江杰信锻造有限公司采购部。

  联系人：   赵女士         郭先生         
  联系电话： 13883058850    13983600648          

  邮政编码：401321
       2、报价方应在报交截止时间内缴纳参选保证金，合作方必须缴纳履约保证金。报价方在报价截止时间前需向我公司缴纳 20000元参选保证金（参选保证金可由现款或应付账款组成）。比价定源活动结束后，如报价方未成为合作方，我公司即刻将参选保证金现款部分全额无息退还报价方。如报价方成为合作方，需缴纳20000元现金作为履约保证金并签订合同。在履约期结束后，即刻按合同办理结算和履约保证金退还事宜。
      请报价方于 2021年 12月 22日前将参选保证金存入我公司指定账户。

 单位名称：重庆大江杰信锻造有限公司
 开户行：中国建设银行重庆巴南大江支行
 银行账号：50001110041052500415

 3、报价方不得以他人名义参加或者相互串通、或者以其他方式弄虚作假，否则报价作废、没收保证金、取消当期参选资格并予以公示，构成犯罪的，依法移交相关司法机构追究法律责任。 

4、报价方被确定为合作方后，必须履行合同签定义务、必须按合同约定执行。我公司会对合作方进行评审和考核，如果合作方在合同履行过程中不能达到我公司相关要求的，视情节轻重考核处罚（处罚款项从履约保证金中扣除）、终止对应项目合作。我公司将寻其他资源顶替合作方执行协作，因此发生的费用将从合作方的履约保证金中扣除，情节严重时我公司有权单方解除合同。

 四、比价定源说明


（一）我公司将所有的报价文件收集完毕并确定有效后，在重庆大江杰信锻造有限公司进行公开比价定源。

（二）比价定源时，由我公司法律事务员和财务部价格审计人员共同检查报价文件的密封情况，确认无误后，当众拆封。

（三）评定原则：

   1、我公司保证评定严格遵循公开、公平、公正、诚信的原则。

   2、我公司可以要求报价方对报交文件中含义不明确的内容作必要的澄清或者说明，但澄清或说明不得超出报价文件的范围或者改变报价文件的实质性内容。

（四）此项目选用“最优综合性价比评定方法”，实行“第一次排序报价、第二次（电话免提）竞争报价”评定步骤和评定规则：

   1、根据评审标准对“第一次排序报价”的信息要素进行综合评审排序，评出最优报价信息为综合性价比第一顺序报价信息，综合性价比第一顺序报价信息的报价方为第一顺序合作方。

   2、综合评审排序后，由定源办公室主任、财务审计部价格审计人员、业务主办单位领导、业务经办人员等共同参与“第二次（电话免提）竞争报价”的评定，将综合性价比第一顺序报价信息（不含合作方名称）作为“第二次竞争报价”的基本要求告知各报价方，各报价方对照基本要求确定放弃或竞争性报价(即：不响应基本要求的则报“放弃”；响应基本要求的则报必优于综合性价比第一顺序报价的竞争性价格）。评审人员对符合要求的报价方进行综合评审，评出最优报价信息为综合性价比第二顺序报价信息（综合性价比第二顺序报价信息中的报价须不偏离评估价或市场行情价），综合性价比第二顺序报价信息的报价方为第二顺序合作方。

   3、将综合性价比第二顺序报价信息（不含报价方名称）告知第一顺序合作方，第一顺序合作方有优先选择按综合性价比第二顺序报价信息签约的权利；如第一顺序合作方放弃签约，则由第二顺序合作方按综合性价比第二顺序报价信息签约。

（五）发布评定结果：

     评定结果确定后，由我公司采购部发出评定结果通知，同时通知确定的合作方签定合同。确定的合作方必须按评定结果签定合同，否则按恶意竞争处理，没收保证金、取消当期及以后三期以上参选资格。再在其他报价方中优选合作方。

 五、执行

（一）评定结果通知发出后 5日内由我公司采购部与合作方签订质量协议、采购合同、保供承诺书和安全责任合同等。

（二）合同有效期： 12 个月。

（三）合作方在履约过程中，必须严格按评定结果执行，如不能达到相关要求的，视情节轻重考核处罚（处罚款项从履约保证金中扣除）、终止对应项目合作。我公司将寻其他资源顶替合作方执行协作，因此发生的费用将从合作方的履约保证金中扣除，情节严重时我公司有权单方解除合同。

（四）我公司采购部与质量部等相关部门共同负责对合作方进行制度化月度业绩评价。对当月业绩评价不合格的合作方提出警告，要求限期整改；对连续3个月业绩评价不合格的合作方取消当期合作资格。

（五）结算方式：

  此项目的支付方式： 挂账三个月，付6个月银行承兑。
衷心期待您的参与！ 热切盼望与您共谋发展！
重庆大江杰信锻造有限公司

                     二0二一年十二月十六日

附：报价方报交资料清单
	序号
	报交资料名称、要求
	标注：（√）、（×）
	报交资料数量
	备注

	1
	报价资料（加盖公章的纸制《项目报价表》）
	
	
	

	2
	企业法人营业执照复印件(加盖公章）
	
	
	

	3
	法人代表授权委托书原件（签字并加盖公章）
	
	
	

	4
	涉及安全、环保物资的须提交《许可经销委托证书》复印件(加盖公章）（原件备查）
	
	
	

	5
	缴纳参选保证金的《银行回单》复印件
	
	
	

	6
	注明单位全称、地址、开户银行、账号、联系人及联系方式的其它证明资料
	
	
	


报   价  书
重庆大江杰信锻造有限公司：
我单位全面研究了重庆大江杰信锻造有限公司热模锻压力机下模座一套采购项目比价定源邀请书文件和附件，我们将按邀请书文件中的所有规定对合同的完成承担全部责任和义务。
现递交我单位报价文件。
我们完全同意报价文件规定的评审截止时间，我们所递交的报价文件已充分考虑了各种外部因素对报价的影响。
我们完全同意邀请方评审人员按最优综合性价比评定方法确定签约单位，并同意自行承担报价所发生的一切费用。
    如果我单位签约，我们完全同意邀请单位确定的价格、结算和付款方式，同意将我单位的承诺报价及所有内容做为结算的依据。
	报价（含13%税）（小写）
	    ￥：          元/套

	报价（含13%税）（大写）
	                           元/套

	交付期
	                  天

	质保期：一年（含）以上
	            天

	备注
	报价均以元为单位、取整数，否则无效。


报价单位：(盖章)

报价单位法定代表人：(签字和盖章)

委托代理人：
报价单位地址：                    

报价单位电话：                          日  期：
报价书附件1
法定代表人资格证明书
重庆大江杰信锻造有限公司：
我公司                     （公司名称）对贵公司           

                  （项目名称）比价定源项目进行报价，我公司法定地址：                               ；法定代表人               ，性别        ，职务          ，身份证号               。
特此证明
报价单位：(盖章)

日  期：
报价书附件2
授权委托书
重庆大江杰信锻造有限公司：
我公司                       （公司名称）授权委托                    

公司            （姓名）                  （身份证号码）代表我公司全权处理                     项目的比价定源、合同洽谈、签定及协调处理交验等相关一切事项，并对其处理的相关事项的一切后果负责。
特此委托。
报价单位：（盖章）
      法定代表人：（签字和盖章）
被委托人：
日  期：    年  月   日
附页：
   热模锻压力机下模座技术要求
1 、 模座材料为5CrNiMo    化学成分如下表：

	材料牌号
	C 
	Si 
	Mn 
	P、S 
	Cr 
	Ni 
	Mo 
	Cu

	5CrNiMo
	0.50～0.60
	≤0.040
	0.50～0.80
	≤0.025
	0.50～0.80
	1.40～1.80
	0.15～0.30
	≤0.20


   模座材料化学成分应符合GB/T 11880-2008(模锻锤和大型机械锻压机用模块技术条件)要求；并按GB/T 11880-2008进行超探，超声波检查时，凡内部出现白点、裂纹、缩孔等超标缺陷一律报废，不得使用。乙方应在进行超探前10天通知甲方，由甲方进行现场探伤跟踪。

2 、 模座钢锭冶炼方法:电弧炉冶炼+炉外精炼+真空处理(脱气、脱氧)，钢锭锻造前必须在钢锭冒口端取试样，作非金属夹杂物检查，其非金属夹杂物应满足：氧化物≤2.5级，硫化物≤2.5级，氧化物+硫化物≤4.5级。

   锻造时必须进行墩粗，墩粗比≥2，锻造比≥4，并保证不得有过热、过烧组织。模块锻造后必须退火处理，硬度为HB197～241。乙方应在锻造前向甲方提供钢锭的检测报告，检测报告应至少包含钢锭的制造工艺、化学成分、非金属夹杂。乙方应在进行锻造前10天通知甲方，由甲方进行现场锻造跟踪。

3、 模座锻件调质后，在模座工作部位（第二、三工位）取2块试样，每块试样乙方分别制作2套试块（试块为冲击试块αk  2件/套，抗压试块δ0.2  1件/套），乙方在试块性能试验完成，零件投入生产的同时，应向甲方移交制作完成的试块一套。调质后的模座硬度为HB269～302。

4 、 乙方质量管理部门应对模座生产的各个工序按GB/T 11880-2008及本协议有关条款进行严格检验把关，交货时应附有质量保证书，质量保证书中应包括该模座的化学成分、外观质量及尺寸、非金属夹杂物含量、超声波探伤结论等，并保证内部不得有白点、裂纹、缩孔等缺陷超标。

5 、 乙方严格按照甲方提供的图纸资料技术要求及本技术协议有关条款进行加工、装配。未经甲方同意，不得降低各零件、部件的加工精度及表面粗糙度。

6 、 图纸技术要求中规定带单独合格证的零件，检验人员应按照图纸资料中所要求的内容出具单独合格证书。

7 、 模座必须整体装配检验，并有检验人员出具合格证明书。乙方应在进行乙方的装配检验前10天通知甲方，由甲方进行现场检验跟踪。

8、  该模座在甲方使用半年后，由双方人员共同对其进行全面检查，发现问题协商解决；质保期内，在正常使用的前提下出现模座及附件的损坏，乙方负责更换。
	热模锻下模座及主要配件明细表

	序号
	名称
	材料
	包容体尺寸/mm（成品）
	数量

	1
	下模座
	5CrNiMo
	1850*1450*348
	1

	2
	下模通用垫板（二、三）
	5CrNiMo
	600*400*95
	2

	3
	导柱
	20CrMnTi
	φ220*1000
	2

	4
	盖
	Q235-A
	φ110*20
	4

	5
	二、三工位过渡下顶板
	5CrNiMo
	396*210*45
	3

	6
	下过渡顶杆
	5CrNiMo
	φ80*192
	3


1
4

