
技术文件

一、总   则

1.本技术规格书提出的是对于大江杰信锻造有限公司桥式双梁起重机的技术要求及规范。

2.本技术规格书提出的是最低限度的技术要求，其中并未规定所有的技术要求和适用的标准。报价方应提供一套满足本技术规格书和所列标准要求的高质量全新的产品及其相应服务。

3.如未对本技术规格书提出偏差，将认为提供的设备符合本技术规格书和标准的要求。报价方必须将偏差（无论多少）清楚地表示在 “技术偏差表”中。

4.报价方须执行本技术规格书所列标准。有矛盾时，按较高标准执行。

二、工程概况

1.项目名称：桥式双梁起重机

2.建设地点：重庆大江杰信锻造有限公司

三、执行标准
桥式双梁起重机的设计、制造、安装、实验、检测、包装严格按以下标准执行。

GB/T14405  《通用桥式起重机》
GB3811     《起重机设计规范》
GB6067     《起重机安全规范》
GB5905     《起重机试验规范和程序》
JB/ZQ3015  《工程机械涂漆通用技术条件》
JB4315     《起重机电控设备》
GB/T8918   《优质钢丝绳》
GB50278    《起重设备安装工程施工及检验规范》
Q/DQ109    《起重机电气设备技术条件》
BJ232      《电气装置安装工程施工及验收规范》
JB/ZQ8001  《通用桥式起重机产品质量分等》
4、 技术参数
	技术特性表

	跨度（m）
	                  22.5

	起重量（t）
	                  20/5

	起升高度（m）
	                        12/14

	速度（m/min）
	主起升
	9.8

	
	副起升
	19

	
	小车运行
	44.7

	
	大车运行
	72

	操作方式
	空/地操（遥控）两用

	工作制度
	A5

	备注
	甲方要求：大钩钢丝绳直径φ18，小钩钢丝绳直径φ14。大车行走机构车轮单侧双轴承。


 注：制动器摩擦块采用镶入式。
五、甲（需方）乙（供方）双方责任分工

1.涂装：按标准配色。

2.设备运输及设备到达甲方现场后装卸和安装由乙方负责。

3.设备制造、安装，按甲方要求进行施工，安装。

4.甲方提供给乙方在施工过程中的场地、动力等必要条件。

5.乙方在施工过程中所用的工具、工装等一切材料自备。

6.乙方在施工过程中遵循甲方的法规、法纪。

7.除甲方责任之外的所有工程项目和材料由乙方完成，实施交钥匙工程。

8.起重机安装完毕后，乙方须在甲方所在地的质量技术监督局办理特种设备的相关注册手续。

六、技术资料

1.合同签订后10日内，提供设备安装用动力负荷要求及管线布置图及相关技术要求。

2.提供设备使用维护的相关图纸资料，一式俩套。

3.设备使用说明书4本。

4.合格证明书1套。

5.安装调试完毕提供机械原理图（包括整机装配图、结构图、易损件零件图）、电气原理及布置图、主要零部件的型号和厂家等。

七、供货质量要求

1.桥式双梁起重机必须保证运行平稳、灵活、可靠。

2.设备表面无明显掉漆、疤痕、划痕等；所用材料符合技术方案规定要求；在焊接上无漏焊、假焊现象，所有焊接部位应牢固、平整、去除焊渣。

3.安全防护齐全。

八、安装、调试

1.在调试人员前往之前，用户需将电源、工作台等准备工作完成。

2.设备运输至甲方后由双方按合同数量及装箱单清点，清点完毕后由用户在清单上签字确认。清点完毕后由乙方进行安装调试，调试完成后由客户签字确认。装箱清单及交机验收验收单一式两份，一份用户保存，另一份由服务人员带回公司，并存入设备档案。

3.由乙方指定的服务人员负责调试。

九、验收和培训

1.设备运到甲方工厂后，由甲乙双方按合同规定及装箱单进行开箱清点。

2.安装调试完成后，由甲乙双方共同对设备进行验收，验收事项如下：

1）依据乙方出厂检验报告检验

    2）各项功能规格与零部件检收

3）24小时无故障运行

3.设备验收后，乙方应负责在现场培训甲方机、电维修人员。

4.以上验收按合同技术要求进行，合格后甲乙双方签订合同验收报告。

    5.如设备无法按上面条款验收，为达到验收合格所发生的一切费用由乙方负责（如更换零部件）

6.自验收合格之日起，整机质保期一年。在保修期内出现的设备及附件质量问题，乙方应在接到甲方通知后48小时之内派人员到甲方处理，修理或必要时更换的零部件均由乙方自理。   

    7.合同执行期间，甲方要对乙方所提供的设备（包括对分包外购设备）进行检验、监造和性能验收试验，确保乙方所提供的设备符合要求。但这不代替和减轻乙方对产品质量的责任。

乙方在合同生效后1个月内，向甲方提供与本合同设备有关的监造、检验、性能验收试验标准。有关标准符合标准部分的规定。

8.工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。乙方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。乙方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。

检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验（含出厂试验）、包装。

乙方检验的结果要满足合同的要求，如有不符之处或达不到标准要求，乙方要采取措施处理直至满足要求，同时向甲方提交不一致性报告。乙方发生重大质量问题时应将情况及时通知甲方。

十、质保按照国家相关规定和双方约定执行。
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